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PLANIFICATION DU TRAVAIL

1.1 SYSTEMES D’UNITES DE MESURE
SYSTEME INTERNATIONAL

C’est en 1960 que le systeme métrique a été adopté et reconnu comme le systéme international (SI)
d’unités de mesure. Le Canada a emboité le pas dix ans plus tard, soit en 1970. Ce systéme d’unités de
mesure est maintenant utilisé par plus de 95 % de la population mondiale. Il permet d’économiser jusqu’a
20 % du temps de calcul; il remplace les 53 unités de mesure impériales par 7 unités de mesure métriques.

La principale unité de mesure utilisée est le metre (m). Au Québec, le millimetre (mm) fait figure d’unité
de mesure de longueur officielle sur les plans. Les unités de mesure du systeme international les plus
utilisées sont le kilogramme (kg), la seconde (s), I’ampére (A) et la candela (cd), qui est une mesure
d’intensité lumineuse. Les deux autres unités de mesure bien connues sont surtout utilisées par les
scientifiques : il s’agit du kelvin et de la mole.

Le systéme métrique est basé sur le systéme décimal ~Figure 1.1 Equivalences de longueur
(une base de 10). Ainsi, pour passer d’une unité de |
mesure a une autre, soit on multiplie, soit on divise
par 10, 100, 1 000 ou plus. La figure 1.1 illustre les
équivalences d’une méme longueur pour différentes

unités de mesure du systéme métrique. e

100 cm
10dm

m
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De plus, les équivalences entre certaines unités de Figure 1.2 Equivalence entre volume el masse

volume et de masse du systéeme international )
facilitent les calculs. L’exemple illustré a la figure p R
1.2 démontre la convivialité des différentes unités A 4
de mesure de ce systéme. 1 litre [ 1kg 1dm’ |
EAU . J
/ \ 1/
Dans le systeme métrique, la virgule sert de marque o — ad
de cadrage décimal plutdét que le point, lequel est D'o0, par exemples 9.25 ltres d'oau péseront 9.25
g p p f
kilogrammes et auront un volume de 9,25 décimétre cubes

utilisé dans le systéeme impérial. Certains pays,
comme le Canada, préférent encore utiliser le point.
Cependant, le gouvernement du Québec a pour sa
part adopté la virgule, et ce, en accord avec
I’Organisation internationale de normalisation
(1ISO). Une longueur de quatre centimétres peut
donc étre inscrite ainsi : 0,04 m.

SYSTEME IMPERIAL

Le systeme de mesures impériales provient de la Grande-Bretagne. Les deux unités de mesure les plus
connues et utilisées de ce systeme sont le pied (pi) et le pouce (po). Le pied se divise en 12 pouces, tandis
gu’un pouce peut étre divisé en 64 parties. Le symbole graphique du pied sur les plans d’architecture est
« "», tandis que celui du pouce est « " ». Les pieds sont séparés des pouces a I’aide d’un tiret. Ainsi, pour
indiquer une mesure de 12 pieds 5 pouces et un quart sur un plan, on écrit 12'-5 1/4".

R Figure 1.3 Exemples de mesures métriques et
RUBAN A MESURER impériales

Le ruban a mesurer est largement utilise pour lire 92 mm
des dimensions. Pour le systéme métrique, la lame 56 mm

est divisée en centimetres, lesquels sont subdivisés
en 10 millimétres. Pour le systéeme impérial, la
lame est divisée en pouces, soit 1/2, 1/4, 1/8 et 1/16
po. A la figure 1.3, des exemples de mesures
métriques et impériales sont illustrés sur un ruban a
mesurer possédant les deux systémes de mesure.

30 mm

31316
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1.2 NOTIONS DE MATHEMATIQUES

Les notions de mathématiques de base utilisées par I’opérateur sont I’addition, la soustraction, la
multiplication et la division. Ainsi, comme le bois se vend en pieds mesure de planche (PMP), il est
nécessaire d’effectuer des opérations mathématiques pour connaitre les quantités a commander. Pour
obtenir le nombre de PMP, on multiplie la largeur en pieds par la longueur en pieds par I’épaisseur en
pouces.

Exemple 1
Une planche de chéne de 1' x 8' x 1/2" représente combien de PMP?

Calcul mathématique :

""gj"‘zapmp

Une planche de chéne de 1' x 8' x 1/2" représente 4 PMP.
Exemple 2

On doit fabriquer 18 barreaux de rampe de 1 3/4" x 1 3/4" x 34", Combien de PMP seront nécessaires? Si
on achéte du bois brut ayant 2" x 2", quel sera le volume de bois nécessaire?

Données connues :

Nombre de barreaux a fabriquer = 18

Longueur en pieds d’un barreau = 34" + 12 = 2,86 (2'-10")
Largeur en pieds du bois brut =2'+12 = 0,16’

Epaisseur = 2"

Calcul mathématique :

(2+12) x (34 +12) x 2 x 18 =17 PMP

Le volume de bois nécessaire pour réaliser les 18 barreaux est de 17 PMP.

(:54)350 3
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FRACTION ET NOMBRE FRACTIONNAIRE

Une fraction est représentée par deux termes : un Figure 2.1

numérateur et un dénominateur, par exemple 3/4, T T T
tandis qu’un nombre fractionnaire est représenté
par un nombre entier et une fraction, par exemple 6
1/4. ' T | g |

Pour bien comprendre les fractions, observez les
deux exemples suivants : ‘ |

Exemple 1

Sur la figure 2.1, trouver quelle fraction de la t
surface est représentée en gris.

La figure 2.1 contient 16 carrés égaux dont 9 sont
gris, donc 9/16 de la surface est en gris.

Figure 2.2
Exemple 2 '
Sur la figure 2.2, trouver quelle fraction de la
surface est représentée en blanc.
La figure 2.2 contient quatre triangles égaux dont
un est blanc, donc 1/4 de la surface est blanche. {22
Pour bien comprendre les nombres fractionnaires
maintenant, il faut observer les deux exemples
suivants :

Sur la figure 2.3, trouver quel nombre fractionnaire
représente la surface en gris.

La figure 2.3 est composeée de trois cercles divisés
en quatre parties. Comme deux de ces cercles sont
entierement gris et que I’autre est rempli aux 3/4 en
gris, le nombre fractionnaire représentant la surface
grise de cette figure est 2 3/4 cercles.

Exemple 4

(:54)&?0
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Sur la figure 2.4, trouver quel nombre fractionnaire Flgure 2.4
représente la surface en gris. [

) ‘ 5 4 — | B 1

La figure 2.4 est composée de cing rectangles
divisés en cing parties. Comme quatre de ces
rectangles sont gris et que le cinquiéme posséde t— —1 — e
trois parties grises, le nombre fractionnaire
représentant la surface grise de cette figure est de
4 3/5 rectangles. — — —

Addition des fractions

Pour additionner des fractions, il suffit de trouver un dénominateur commun a tous les dénominateurs des
fractions a additionner. Un dénominateur commun est un nombre qui est divisible par chaque
dénominateur des fractions a additionner.

Exemple
Quiel est le dénominateur commun des trois fractions a additionner suivantes?

 J S
16 8 4
Pour le découvrir, on trouve le premier multiple commun a tous les dénominateurs de I’addition. Le

chiffre 16 est le dénominateur commun; il est effectivement un multiple de 16 (16 x 1), de 8 (8 x 2) et de 4
(4 x4).

Pour calculer les fractions équivalentes ayant un méme dénominateur, on multiplie chaque
numérateur par le méme nombre permettant d’obtenir le premier multiple commun :

1 1 1813)(2 Bet1x44

X = =
1616 16 8" 2°16 4" 4716
Puis, on additionne les nouvelles fractions équivalentes :

1,6 ,4 _11
16 16 16 16

Dans le cas d’une soustraction de fractions, on utilise la méme procédure que pour I’addition, mais on
soustrait les numérateurs plut6t que de les additionner.
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Régle de trois

La regle de trois est I’une des notions mathématiques les plus employées dans la vie quotidienne. La
technique de la regle de trois fait intervenir trois valeurs pour en calculer une quatrieme dans un rapport de
proportion.

Exemple 1

On a utilisé 2,5 litres de vernis pour peindre trois tables de salon. Combien de litres utilisera-t-on pour en
peindre sept autres identiques?

Données connues :

.Vermsm 125 7 |
|Tables | 3 |77

Pour connaitre le terme manquant, il suffit de multiplier les nombres croisés (cases en gris), puis de diviser
le résultat par le troisiéme terme.

Calcul mathématique :

25x7

3 = 5.8 litres

Exemple 2

On a utilisé 0,5 litre de colle contact pour coller 1,5 métre carré de stratifié (Arborite) sur un contreplaqué.
Combien de metres carrés pourra-t-on couvrir avec 2 litres de colle?

Données connues :

o]
1

L m |

‘-o

Calcul mathématique :

1.5x2

05 =6 m
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CALCUL D’UNE SURFACE
Pour obtenir la surface (I’aire) d’une piéce en deux dimensions, il s’agit de multiplier la longueur par la
largeur. Quelle sera la surface d’une feuille de contreplaqué de 4'x 8'?

Données connues :

Longueur = 8 pi

Largeur = 4 pi

Calcul mathématique :

8'x 4' = 32 pi’

La surface d’une feuille de contreplaqué est donc de 32 piZ.

Lors de calculs de surfaces, on doit s’assurer de ne pas mélanger les unités de mesure. Il est important de
savoir convertir les unités de mesure d’un méme systeme et aussi d’un systeme a I’autre : du systeme
international au systéeme impérial et vice-versa (figure 2.5).

Figure 2.5 Conversion des unités de mesure

Systéme métrique (S1)
1 milimétre (mm) = 0,001 métre (m) 1000 millimétres (mm) = 1 métre (m)
1 centimeétre (cm) = 0,01 metre (m) 100 centimetres (cm) = 1 métre (m)
1 décimétre (dm) = 0,1 métre (m) 10 décimétras (dm) = 1 métre (m)
Systéme impérial [ wem B e we " }
- 0 | | -
1pi = 12po .1..);;,..‘i.,;i,,.;t.,‘.;,..'Y..‘:..k,‘i...;1.‘,,;,_.‘;1..,:;\:.,1.,‘LJ‘.,..i].‘.TL.r.i,_i;,,‘.;,,:.TA.,‘.,i‘L.A;L,;
ftvg = 36po ‘ |
1 Vg = 3p) 100 2‘:.3 3 po 4 0“
Impérial SI S| Impérial

1po = 254 mm Longueur 1mm = 0,03937 po

1po = 254cm - .- 1em = 03937 po

1pi = 03048 m I1m = 3,2808 pi

1vg = 09144 m im = 10936vg
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Les calculs doivent se faire dans les mémes unités, c’est-a-dire des millimétres avec des millimetres, des
meétres avec des meétres, etc. Par exemple, si un morceau de bois mesure 1 m x 450 mm, la surface sera
calculée seulement aprés la conversion du meétre en millimétres (ou vice-versa). La multiplication se fera
ainsi :

1 000 mm x 450 mm = 450 000 mm?

Le méme principe s’applique si on utilise le systeme impérial. Par exemple, le calcul de la surface d’une
feuille d’aggloméré mesurant 3 pi x 20 po se fait seulement apres avoir converti les deux termes dans la
méme unité de mesure. Dans ce cas-ci, les pieds doivent étre convertis en pouces. Sachant que 1 pi
équivaut a 12 po, 3 pi = (3 x 12 po) = 36 po. Le calcul de la surface se fera ainsi :

36 po x 20 po = 720 po®

Sachant qu’il y a 144 po? (12 po x 12 po) dans 1 pi?, il suffit de faire une régle de trois pour connaitre
I’équivalent en pieds carrés.

Données connues :

|_po”_[144720]
[ o M2

Calcul mathématique :

720 pi® + 144 pi? = 5 pi?

CALCUL D’UN VOLUME

Le calcul d’un volume représente I’espace occupé d’une piéce en trois dimensions. Ainsi, un cube ayant
une surface de 12" x 18" x 32" de hauteur aura un volume de 12 x 18 x 32 = 6 912 po®. Pour simplifier le
tout, il est possible de présenter le volume en pieds cubes. Sachant qu’il y a 1 728 po® (12" x 12" x 12")
dans 1 pi®, il suffit de faire une régle de trois pour connaitre I’équivalent en pieds cubes.

Données connues :

[ po’ 7286912
| pr . ? |

Calcul mathématique :
6 912 pi® + 1 728 pi® = 4 pi®

Le systeme international suit le méme principe. Une boite a outils mesurant 40 cm x 1 m x 30 cm aura un
volume de 40 x 100 x 30 = 120 000 cm®. Sachant qu’il y a 1 000 000 cm® dans 1 m®, il suffit de faire une
régle de trois pour connaitre I’équivalent en m. La boite & outils a donc un volume de 0,12 m®.

(:54)350 8
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1.3 LECTURE DE PLANS

Il est primordial de bien s’entendre sur le vocabulaire utilisé concernant la lecture de plans. L’appellation
plan d’architecte est utilisée pour désigner le plan projet fourni par le client. Ce plan représente la vue
d’ensemble du projet et est utilisé pour préparer la soumission.

Les plans sont dessinés par I’architecte; de ces plans découlent les dessins d’atelier réalisés par un
technicien a I’aide de logiciels de DAO (dessin assisté par ordinateur). Ces dessins sont la représentation
graphique et imagée du projet et prennent en considération les contraintes de production de I’entreprise.
Ils permettent donc de rendre opérationnel le plan d’architecture et ils illustrent des détails particuliers ou
des modifications. Dans le systéme métrique, I’unité de base employée pour indiquer les dimensions sur
un dessin est le millimetre. Cependant, I’abréviation mm est omise; seul le nombre est inscrit.

LIGNES CONVENTIONNELLES

Les différentes lignes utilisées constituent en fait I’alphabet du dessin d’atelier et elles différent les unes
des autres par leur largeur et leur configuration (figure 3.1). Elles doivent étre visibles et doivent
contraster entre elles. C’est le contraste des lignes qui donne de la clarté au dessin et qui facilite la
compréhension. On trouve des traits forts (gras), moyens et fins.

(:54)&?0 9
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Figure 3.1a

Ligne de contour et d'arétes visibles

Le trait plein fort est utilisé pour représenter toutes
les arétes visibles d'une piéce ou d'un ensemble. Il
doit contraster avec les autres lignes de fagon a
bien représenter la forme de l'objet.

Figure 3.1b

Ligne de contour et d'arétes cachés

Tous les contours et les arétes cachés, c'est-a-dire
les détails non visibles d'un objet, sont représen:
tés A l'aide d'un trait moyen interrompu, constitué
de tirets de méme longueur. Lespacement entre
les tirets est plus étroit que la longueur d'un tiret;
cet espacement est cependant toujours uniforme.

Figure 3. 1¢

Ligne d’axe

Pour représenter l'axe (centre) de piéces cykn-
driques ou un trou et les axes de symétrie, on
utilise un trait mixte fin et constitué en alternance
de traits longs et de traits courts. Lorsque la ligne
d'axe fraverse un petit objet, elle est parlois
représentée par un trait continu,

Figure 3. 1d
Ligne de cote et d'attache

Trait fort
-
{ Trait moyen
————— e ———
Trait rﬁix!o fin

Afin de faciiter la réalisation de tout projet, les concepteurs prennent soin dinclure, dans leurs dessins,
les dimensions nécessaires. La valeurs numériques qui précisent les dimensions sont appelées cotes.
Cette igne Indique I'étendue ainsi que l'orientation de la cote. Elle peut se termingr de trois fagons, soit
par des traits obliques (45°%), par des fléches ou encore par des points.

Traits continus fing
Points
. a { - .
Traits cbliques
§ Ligne d'attache
= T o B3
\ X
o Ligne de cbte
J v
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Figure 3.1e

Ligne de plan de coupe

La ligne de plan de coupe sert @ marquer I'endroit
ol passe un plan de coupe sur un dessin,
c’est-a-dire I'endroit ol I'objet est coupé de fagon
imaginaire pour en faciliter la compréhension (les
contours cachés deviennent alors visibles). Les
extrémités de ces lignes se terminent par des
fleches qui indiguent le sens d'cbservation du pian
de coupe.

Figure 3. 1

Ligne de renvoi ou d'annotation

La ligne de renvoi sert & relier une cote ou une
note A la partie du dessin concernée. Lorsque la
igne de renvoi se termine par une fléche, elle
indique un endroit précis. Toutefois, si elle se
termine par un point précis, alle indique plutdt une
surface ou un espace. On utilise les notes afin de
compiéter linformation donnée par les cotes sur
les dessins. Ces quelques mots ou phrases
constituent des renseignements écrits néeces-
saires & la construction et qul ne peuvent étre
donnés par des coles. Il y a deux types de notes :
les notes générales et les notes locales.

Figure 3.1g

Hachures

Les hachures, composées de trais fins, ont deux
fonctions. D'une part, efles indiquent les parties du
dessin qui ont été coupées suivant un plan de
coupe. D'autre part, sefon Fespacement et la dispo-
sition des Ngnes de hachures, ces derniéres
indiquent aussi la nature des matériaux représentés.

Figure 3. 1h

Ligne de brisure courte
Elle sert a raccourcir la représentation d'une

longue piéce.

Figure 3. 1i

Ligne de brisure longue

Elle permet de couper une partie d'un dessin qui
n'est pas pertinente.

/-'w
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PROJECTION ORTHOGONALE

Les dessins qui servent a la fabrication d’un objet doivent décrire complétement et clairement les formes
et les dimensions de I’objet, de facon qu’il soit exactement, une fois terminé, comme le concepteur I’a
imaginé. A cette fin, on utilise des dessins qui représentent les différents cotés de I’objet, qu’on appelle la
projection a vues multiples ou en trois dimensions (figure 3.2). Pour comprendre ces dessins, il faut
s’imaginer qu’on ne regarde qu’une face a la fois et qu’on ne peut voir que les deux dimensions paralléles
au regard.

Figure 3.2 Projection a vues mulliples ou en trois dimensions (orthogonale)

11

Deossus

OnNgQueu

Face Coe Dessus Vue isometrique

. .

Hauteur

Large

Longueu Largewr

Face Cote droit

Ainsi, sur la vue de face, on peut voir la longueur et la hauteur d’un objet, mais pas sa largeur parce
qu’elle est perpendiculaire au regard. Si on regarde I’objet du c6té droit, on voit sa largeur et sa hauteur; sa
longueur est perpendiculaire au regard et ne se voit donc pas. De méme, lorsqu’on regarde I’objet du
dessus, la longueur et la largeur sont alors les seules dimensions visibles (figure 3.3).

CWO 12
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Figure 3.3 Projection des points sur différents plans

Vue de face (élévation)

Chservatour

Vue du cote droit (profil)

Vue de dessus (plan)

Pour faciliter la compréhension, on a identifié les surfaces de I’objet de la figure 3.3. En observant la

figure 3.4, on voit les surfaces montrées sur le dessus, la face et le coté droit.

Figure 3.4 Identification des surfaces

CA T < T0o] N —
Face Coté droit
Type - Vue Surfaces montrées Dimensions
Vue en élévation Vue de face A.C,D.G Longueur et hauteur
Vue de profil Vue du coté droit EIJ Largeur et hauteur
Vue en plan Vue du dessus FJ K J Longueur et largeur

Toutes ces présentations du dessin en projection s’appellent la projection orthogonale.

CEE@
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Figure 3.5 Plan d'architecte
, 77 m -,
v 9p0 ’ 59 po ’ 9p0 o
b h ] -
175p0  CHEMINEE 17.5 po
86,5 po | Ajuster sur place ‘
Erable 11/16 A-4
PLAN
| 26,5 po
CHEMINEE 175p0
’ 9 po . ’, 9 po "
3po | | | | ]
3 FOYER ’ 3 po FOYER
|
ELEVATION PROFIL
1/4 jeu 1/4 jeu
- 59 po H
= =
I‘X i i
|
[l l L _
| | | |
Coupe A
PLAN STRUCTURE
Plan d'architecte ITEM : TABLETTE CHEMINEE

\
|

ECHELLE : 0,75 po = 1 pi

CEE@
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TYPES DE PLANS

Comme on I’a vu précédemment, on retrouve deux Flgure 3.6 Dessin datelier

types de plans : d’abord le plan d’architecte (figure G— o

3.5), duquel découlent les dessins d’atelier (figure 3.6). b e ~——n
Bien qu’il consulte & I’occasion le plan d’architecte, 2 'k"-_"_‘\—\_\j"‘\\ — ]
I’ébéniste se sert surtout des dessins d’atelier pour - -»f_‘;:"‘-\_,' T
effectuer son travail. = e 2t

Le plan d’architecte regroupe les renseignements de fabrication et les types de dimensions. Les principaux
renseignements de dimensions sont :

— le mobilier intégre;

— lamatiére premiere;

— le mode d’assemblage;

— les vues en plan, en coupe et les vues de détail;
- etc.

La figure 3.7 présente les principaux renseignements de fabrication qu’on retrouve sur le plan.
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Figure 3.7 Renseignement de fabrication
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ANALYSE DES VUES

Le principe de la projection orthogonale fait en sorte qu’on voit le meuble ou ses parties en deux
dimensions seulement. Pour voir le meuble en entier, il faut donc plusieurs vues. L’avantage de la
projection orthogonale est simple : toutes les parties apparaissent en grandeurs réelles, généralement a
échelle réduite.

Pour voir seulement deux dimensions d’un meuble a la fois, il faut se placer a des endroits stratégiques
(figure 3.8). C’est a ces endroits que le dessinateur se place mentalement lorsqu’il dessine ses plans.
Figure 3.8 Déplacement de I'observateur pour bien voir en deux dimensions

Vue en plan
(longueur el largeur)
Elévation de gauche ———p oo e Elévation arriére
(largeur et hauteur) Sl i {fongueur et hauteur)

S S— o

P r————— b—:."‘- // 5, f' .
Elévation avant —/ Vue en perspeclive k Elévation de droite

(longueur et hauteur) (trois dimensions, mais aucune (largeur et hauteur)
en vrae grandeur)
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Sur un plan, chaque vue représente deux dimensions de I’objet et
chaque dimension se retrouve sur deux vues distinctes :

la hauteur parait sur les vues de face et de coté;
la largeur parait sur les vues de c6té et de dessus;
la longueur parait sur les vues de face et de dessus.

Vue en élévation

On désigne habituellement la vue de face par les appellations élévation principale ou élévation avant. Les
autres élévations sont nommeées d’apres leur position par rapport a I’élévation principale (avant). Voici des
exemples de renseignements que I’on peut trouver sur les vues en élévation :

— dimensions du produit a fabriquer;
— dimensions des ouvertures;

— emplacement des ouvertures;

— matériaux constituant le produit;
— etc.
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Les élévations fournissent des renseignements sur tout ce qui se trouve
a I’extérieur du produit. Ony indique aussi la hauteur de chaque partie.

Vue en plan

Une fois que I’on a visualisé I’extérieur d’un produit par les différentes vues en élévation, il faut se
préoccuper des renseignements concernant I’intérieur. Pour comprendre ce qu’est une vue en plan, il faut
imaginer que le produit a été coupé horizontalement et que le dessus a été retiré (figure 3.9) si on veut
montrer I’intérieur; sinon on aura une vue totale du dessus. Les principaux renseignements fournis par ce
type de vue sont les suivants :

— disposition, dimensions et formes intérieures;
— emplacement exact des ouvertures et leur largeur;
- etc.

Figure 3.9 Vue en plan d'un meuble

Partie utilisée pour
la vue en plan Partle enlevée Vue en plan (dessus enlevé)

Vues en coupe et de détail

Comme on I’a mentionné précédemment, il est possible de représenter les parties cachées d’un objet par
un trait interrompu. Cependant, il est parfois préférable de montrer I’intérieur d’un objet, afin d’en avoir
une meilleure compréhension. En effet, lorsque plusieurs lignes de contour caché se croisent, le dessin est
plus difficile a saisir. Dans ce cas, il faut effectuer une coupe de I’objet.
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Dans une vue en coupe, on dessine I’objet comme si une partie de ce dernier avait été enlevée, afin de
mieux voir I’intérieur. Cela facilite la lecture des détails cachés en les rendant visibles. Dans une vue en
coupe, les traits interrompus sont donc remplacés par des traits continus. La figure 3.10 montre les
différentes épaisseurs des pieces constituant un meuble. La coupe A-A représente le meuble, tel qu’il doit
apparaitre sur la feuille de dessin. Pour distinguer les parties du meuble qui ont été coupées de celles qui
ne I’ont pas été, on les hachure en représentant leur matiere.

Figure 3.10 Vue en coupe d'un meuble
P Partie unlisée PO Les piboes coupbes
A enlavén la vue en coupe sont hachurées

L
»
—— T

I
I

e Coupe AA
Vue de face Vue en coupe

La plupart du temps, I’endroit exact ou passe un Flgure 3.11 Lignes de plan de coupe
plan de coupe est indiqué par une ligne de plan de (T

coupe (figure 3.11). 1l est alors facile d’associer la | I I
coupe a la partie du meuble concernée. || ]
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La ligne de plan de coupe est habituellement
plus large que les autres. De cette fagon, on la
remarque aisément sur le plan. Lorsque la coupe
est représentée sur la méme page que la vue
originale, on I’identifie par une lettre. Lorsque
plusieurs coupes sont représentées  sur
différentes pages du cahier du plan, il faut
identifier la coupe, la page ou est tracée la ligne
de coupe ainsi que la page ou est tracée la vue en
coupe (figure 3.12).

Afin de bien se familiariser avec les différents
plans d’ébénisterie, voyons les figures 3.13 a
3.15 qui en démontrent quelques-uns pour un
méme projet. La figure 3.13 montre une table de
chevet, tandis que la figure 3.14 montre le dessin
d’atelier de cette table, lequel a été utilisé par
I’ébéniste pour effectuer son travail. En
complément, pour bien voir la construction
interne du projet, on présente, a la figure 3.15, la
coupe A-A. (Afin de ne pas alourdir le
document, les autres coupes n’apparaissent pas.)

Figure 3.12 Identification des coupes

_Coupe D
-~ représentée
.-4 alapage7

>

VT

<J <— Sens d'observation

de la coupe
Détail ou
coupe n° 7\ Représentée
provenant *, alapage 14
de |a ‘

J
page 2 —-.-/
Détail ou

coupe n° 7 S
(7 )
N deta T4/

page de |a représentation

Figure 3.13 Table de cheve
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Figure 3.14 Dessin d'atelier
- / '5-5 /
| 7 I 7
A ALl . s L& 7~y
c ~ ~ S— N c
N\ / . W
~ a
N = \
N T .
N
:" AT e % :;
El sl | I° s ®
&
- ,\
s Cotite e = )
N\ e
—/( ‘?;f \— e I — '
J 2R
s/ " /i’ ‘/
PORTE IS5
” 4 &
ELEVATION PROFIL
TABLE DE CHEVET
ECHELLE 18" « 17
- TENON 1" DE LONG (SUR LA FACADE) PAR 3/8" D'EPAISSEUR
- TIROIR ET PORTE RAVALES
- TABLETTE AJUSTABLE
- COTE (MOULURE ET CONTRE-MOULURE) MECHE n° 95513 CLASSIQUE
AYANT 3/8° DE PROFONDEUR
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Figure 3.15 Coupe A-A
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En ce qui concerne les vues de détail, elles servent a représenter certains éléments de meubles complexes
ou particuliers. En effet, les vues courantes ne permettent pas toujours de bien voir toutes les parties. On
utilise alors les vues en détail qui font ressortir des éléments, souvent dans une échelle moins réduite que
le dessin principal, permettant ainsi une meilleure vision et donc une meilleure compréhension.

ECHELLES

Lorsque c’est possible, les plans se font en vraie grandeur. Toutefois, lorsqu’il s’agit, par exemple, de
dessiner les armoires d’une cuisine, ces plans sont dessinés a I’échelle, laquelle est un multiple ou un sous-
multiple de la grandeur réelle.

Echelles métriques

Il existe une convention pour désigner une échelle dans le systéme métrique : deux nombres séparés par
un deux-points. Le premier nombre de I’échelle se rapporte aux dimensions du plan, alors que le deuxiéme
se rapporte aux dimensions de I’objet réel. Les échelles de réduction les plus utilisées pour les plans en
ébénisterie sont : 1:1, 1:2, 1:10, 1:20, 1:50 et 1:100. Par exemple, si I’échelle est 1:10, I’objet est 10 fois
plus grand que sa représentation sur le plan.

Echelles impériales
Contrairement aux échelles métriques, les échelles impériales n’indiquent pas directement le facteur de

réduction. Elles donnent plutét la valeur qu’on attribue a une fraction de pouce.

Ainsi, I’échelle 1/4" = 1'-0" signifie que sur le dessin, 1/4 po représente 1 pi.

On peut calculer qu’il faudra agrandir le dessin 48 fois sa grandeur pour obtenir sa taille réelle. Il suffit de
diviser 1/4 po par 12 (soit 1'-0"). L’objet est donc représenté au 1/48° de sa grandeur réelle.

Les principales échelles utilisées sur les plans sont 3" = 1", 1/16" = 1'-0", 1/8" = 1'-0", 1/4" = 1'-0" et 1/2" =
1'-0".

Comparaison entre échelles métriques et échelles impériales

Il est possible de comparer les échelles métriques avec les échelles impériales. Ainsi, I’échelle 1:50 est
approximativement I’équivalent de I’échelle 1/4" = 1' 0". Dans le premier cas, le dessin est réduit 50 fois
et, dans le deuxiéme cas, il est réduit 48 fois.
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La figure 3.16 présente une comparaison entre

Figure 3.16 Comparaison entre échelles

les échelles métriques et les échelles impériales. métriques ot échelles impériales
A noter que certaines échelles n’ont aucune |Feheles impénaes | Facteurs de reduction | Equuaiess méinaues
équivalence en mesures impériales. La figure 116" = 10" rapport 1:192 1:200
. ) , . 332" - 10 rappont 1:128 sucune
3.17 présente plutot les échelles recommandées 18 - 10 rappont 196 1:100
pour les dessins et les plans. 316" « 1-0" rappon 1:72 1.75
14 = 10° rapport 1:48 1:50
38" - 10 rappon 1:32 sucune
12" = V0 rapport 1:24 1:28
34" - 10 rapport 1:16 aucune
1* = 10 rapport 1:12 1:10
112" « 1-0° rapport 18 1:10
< N rapport 1:4 15
U 07, rapport 1:1 1:1
Figure 3.17 Echelles recommandées par les dessins d'ébénisterie
Dessin Echelies Utilisations Echelles en mesures
recommandées impériales
(rapports)
Schéma, dessins 1:200 | - Pour montrer ka conception 116" = 1°(1:192)
d'ensemble 1:100 | d'ensemble d'un produit d'ébénisterie 1/8" = 1" (1:96)
1:50 | — Pour indiquer Ia juxtaposition 1/4" = 1" (1:48)
des pléces et des espaces des
composanis et des ensembles
Dessins d'emplacement | 1:50 | = Pour illustrer I'emplacement 1/4" = 1" (1:48)
d'aires particuliéres 1:20 exact des composants et des 12" =« 1" (1:24)
ensembles dans les zones
complexes
Détails de construction | 1:20 | = Pour montrer la jonction de deux 12" = 1'(1:24)
1:10 ou de plusieurs composants ou 1"=1"(1:12)
1.5 ensembles a des fins de 3" =1(1:4)
11 construction 1" = 1-07 (1:1)
Dessins de fournitures | 1:100 - Pour montrer, sous forme de 1/8" = 1" (1:96)
1:50 bordereau, |a totalité des composants 1/4" = 1" (1:48)
1:20 et des ensembles qui doivent étre 172" = 1" (1:24)
utilisés dans 'exécution du projet
Détails de 1:10 '~ Pour donner des renseignements 1"« 17 (1:12)
préfabrication des 15 précis au sujet des composants et des 3" =1(14)
composants et des 11 ensembles préfabriqués 1" =1%0" (1:1)
ensembles
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Voici quelques points dont on doit se rappeler :

— Le systéeme meétrique est presque toujours utilisé sur les dessins techniques.

— Le systeme impérial est encore utilisé dans les plans de contrats résidentiels, en raison des dimensions
des matériaux offerts sur le marché.

— L’échelle, gu’elle soit métrique ou impériale, permet de représenter un objet plus petit ou plus grand
que sa taille réelle, tout en conservant ses proportions.

— Le choix de I’échelle dépend de la taille de I’objet a dessiner, de la dimension de la feuille de dessin
utilisée pour imprimer le plan et de la clarté désirée.

— Lorsqu’on désigne une échelle dans le systeme métrique, le chiffre avant le deux-points se rapporte aux
dimensions du plan, alors que le deuxieme chiffre se rapporte a celles de I’objet.

— Dans le systeme impérial, I’échelle ne représente pas un facteur de réduction; elle représente plutdt une
équivalence.

CARTOUCHE D’INSCRIPTION

Le cartouche d’inscription est un rectangle habituellement situé dans le coin inférieur droit de chaque
feuille de dessin. Ony retrouve les données suivantes (figure 3.18) :

— nom et adresse du client; Figure 3.18 Cartouche

— titre du projet; T ABLEAU DE RENSEIGNEMENTS
— titre du dessin tracé sur la feuille; RSES)
— nom et adresse de la firme qui a exécuté les

dessins;
— noms ou initiales des personnes qui ont
e L LES RESTAURANTS 227
executé puis vérifié le dessin, ainsi que la MoNTREAL (GUEBES)
date a laquelle cela a été fait;
— numéro du projet; REAMENAGEMENT DU RESTAURANT
; A RUE SAINTE-CATHERINE
— numéro de la page et nombre total de feuilles
pour I’ensemble du cahier (ainsi, 1/7 indique MOULURES ET PANNEAUTAGE

qu’il s’agit de la premiére feuille d’un cahier
de plans qui en contient sept);
— échelle du dessin. ks

—

Lorsque cela est requis, on insere une légende au-dessus du cartouche d’inscription, les sceaux
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professionnels, les dates de révision ou d’autres notes au besoin.

1.4 EMBALLAGE DES PRODUITS FINIS

Les cartons ondulés sont les matériaux les plus utilisés pour I’emballage, bien qu’il en existe d’autres. lls
sont utilisés a I’état brut (papier kraft d’emballage) ou transformés pour fabriquer des caisses d’emballage
pouvant recevoir des cales intérieures.

Figure 4.1 Cartons modulés

CARTON ONDULE ARG

Le carton ondulé est constitué de part et d’autre “Sim f$ 4

d’une feuille de papier appelée couverture et, au

centre, d’une ou de plusieurs feuilles de papier

cannelé et collées entre les couvertures (figure 4.1). m
AN/

CAISSES it

Les caisses (ou boites) disponibles chez les li Couverture

fabricants sont de différentes dimensions. rvvv‘ et S

Différentes longueurs, hauteurs et largeurs A g PRrcanne

interieures sont proposees. Il est également possible ‘ ‘ ‘

d’obtenir des boites sur mesure, pour les adapter au Triple cannelure

produit a emballer.

Outre le choix dimensionnel, d’autres caractéristiques sont prises en compte selon I’utilité recherchée :

— du carton palettisable (c’est-a-dire pouvant étre mis sur des palettes), car une mauvaise palettisation
peut entrainer jusqu’a 80 % de perte de résistance a la compression verticale des caisses;
— une résistance aux chocs, a I’humidité, aux variations de température et aux compressions verticales.
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La figure 4.2 montre différentes configurations de caisses disponibles.

Figure 4.2 Modéles de caisses

~_~ \
)~
Caisseo & rabats jointifs Caisse & rabats recouvrants
- - - A
- e > K v |
o > < - ~
L~ N L PN P

Calsse a rabats normaux Demi-caisse americaine Caisse o rabats chevauchants

BOIS ET DERIVES

Le bois et ses dérivés sont utilisés dans la fabrication de palettes et également de cales, de caisses, de
cagettes et d’emballages divers.

MATIERES PLASTIQUES

Les matiéres plastiques sont employées pour la fabrication de feuilles ou de films plastiques (housses,
sacs, sachets, etc.), ou encore d’accessoires d’emballage alvéolaires ou de palettes.

Films de protection a bulles

Il existe différents films de protection a bulles, lesquels sont largement employés dans I’industrie. Selon
leur fabrication, leur emploi différe :

— pour les produits a surface fragile et pour protéger des chocs, envelopper individuellement dans un
colis, choisir le film a bulles d’un diamétre de 10 mm (qualité 80 ou 100 microns);

— pour les produits trés fragiles ou de formes irréguliéres (par exemple, pieces électroniques) qui
nécessitent une protection supérieure, choisir un film a bulles d’un diamétre de 18 mm (qualité 120
microns);

— pour combler des vides a I’intérieur d’un colis, choisir le film a bulles d’un diamétre de 32 mm (qualité
90 microns).

Films étirables
Les films étirables permettent de regrouper et de protéger des charges palettisées.

Sachets de conditionnement

Les sachets de conditionnement peuvent se trouver sous différentes formes : a fermeture a glissiére et a
pression, a fermeture adhésive, a fermeture a attache ou a fermeture par soudure.
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PLAQUES DE CALAGE

Les plaques de calage sont fabriquées en polystyréne. Légeéres et protectrices, elles conviennent
parfaitement pour caler, séparer et protéger. De plus, elles se découpent facilement. Elles existent aussi en
polyéthylene résistant aux chocs, rigide et incassable.

PARTICULES DE CALAGE

Il existe différentes sortes de particules de calage, telles que les flocons de polystyréne (« flo-pak »).
Ceux-ci sont composés de particules en forme de huit qui s’imbriquent les unes dans les autres, enrobent
le produit & protéger et le maintiennent en place sans le tasser. Ces particules sont fabriquées en
polystyréne et on les retrouve sous différentes formes, pour les produits lourds, biodégradables, etc.

ACCESSOIRES D’EMBALLAGE

Différents accessoires d’emballage sont utilisés, comme les colles qui peuvent étre employées a plusieurs
fins dont, entre autres, la fermeture des caisses par collage des rabats.

Les rubans adhésifs sont essentiellement utilisés pour la fermeture, le renforcement et le groupage de
caisses. Certains peuvent avoir des impressions spécifiques.
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LIENS POUR EMBALLAGE

Un lien, ou feuillard, est une laniere pouvant étre fabriquée de différents matériaux et servant a garder des
éléments ensemble par ceinturage. 1l permet donc de retenir les colis. La mise en ceuvre de ces liens peut
étre manuelle, semi-automatique ou entierement automatique. Les feuillards métalliques sont utilisés pour
le cerclage d’emballages en bois, pour la confection de charges palettisées et pour le fardage d’objets
lourds. Compte tenu de I’effort exercé par ces feuillards lors du cerclage, il est déconseillé de les utiliser
pour des emballages qui risquent de se déchirer ou de s’écraser. L’usage des feuillards plastiques est
préférable. Le tableau de la figure 4.3 propose des choix de feuillards selon les types de charges.

Figure 4.3 Choix des feuillards d’emballage

Matériau de feuillard | Utilisation Résistance (kg)  Avantages
Polypropylene Fermeture de cols, pakelies 704216 Economque, léger
logéres
Polyester Charges lourdes comeneurs <60 a 580 Loger, lo plus rasistant des
&1 paleties fouilards plastques
Textile composite Charges lourdes, A formes and & 455 Souple ¢! presgue SusS solice
muliples qQue le feuibard acer
Textile Bottelage, armmage, cerclage ars 4 820 Ultra-scuple, uslisable sans
o2 pioces lourdes, do danger, ¥es resistant | possiitte
I'ndustrie du DoIS, e de retendre aprés cerclage
Acier Charges lourdes et 33642273 Le plus résistant des feullards
agressives & angles wils,
produts metalurggues
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PROTECTION DES COINS

Les coins peuvent étre protégés par des piéces en carton ou en mousse de polyéthylene (figure 4.4). Ces
pieces protegent les arétes et les angles. Elles sont solides et anti-chocs. Enfin, elles épousent parfaitement
et protégent les angles vifs ou arrondis sans les rayer.

Figure 4.4 Protection des coins

En carton En mousse de polyéthyléne

ETIQUETTES ET POCHETTES D’EMBALLAGE

Les étiquettes se trouvent sous forme d’autocollants s’adaptant sur tous les cartons. Elles sont destinées a
indiquer des informations concernant chaque carton (fragilité, haut du carton, urgence de livraison, etc.)
(figure 4.5). De plus, les pochettes adhésives sont des porte-documents dans lesquels on peut insérer une
facture ou un bon de livraison.

Figure 4.5 Etiquette d'emballage

-

I

CRUNT | Wi
Ll
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A titre d’exemple, la figure 4.6 illustre bien I’emballage d’une table en piéces détachées, dont les espaces
vides sont remplis avec des piéces de polystyréne.

Figure 4.6 Modele d’'emballage

Carton ondulé
- » ————————————————————
' Polystyréne | .'
Polystyréne ’
g
&
i
f '
I
|
}
'
1 —— / :
VUE DE DESSUS
Polystyréne
Polystyréne Polystyréne
-,  dad S, N——
1l>--~- \-_‘ ’ . ' | |
| N | : | l |
fo . | 7
VUE DE COTE
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1.5 REGLES DE SANTE ET DE SECURITE GENERALES

Le travail en usine présente des risques élevés et les accidents qui y surviennent sont souvent trés graves.
Il en va de méme pour les dommages touchant la santé, bien que dans ces cas, on ne peut les déceler que
plusieurs années plus tard. Les maladies industrielles et les accidents portent atteinte a I’intégrité physique
et psychique, avec toutes les conséquences que cela entraine sur les plans personnel, familial et social. Sur
le plan économique, il en découle souvent un accroissement des frais de production et une diminution du
caractere concurrentiel de I’entreprise.

Les maladies et les accidents liés aux travaux en usine varient en gravité et en nombre selon les
circonstances et les personnes impliquées. Si I’employeur a I’obligation de prendre des mesures pour
protéger ses employés, ces derniers ont, pour leur part, le devoir de ne pas mettre en danger leur santé, leur
sécurité et I’intégrité des autres personnes autour d’eux.

Les machines industrielles rendent d’énormes services, mais elles peuvent aussi couper des doigts,
arracher des membres et tuer des personnes. Selon la CSST, les machines sont, en moyenne, a I’origine de
17 déces par année et de 13 500 accidents au Québec, soit 37 accidents par jour.

Dans la majorité des entreprises, les informations relatives a la santé et a la sécurité sont disponibles
sur un babillard. Celui-ci présente, entre autres, des statistiques d’accidents de travail et des
informations d’ordre général qu’on peut consulter en tout temps.
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Il est donc important de connaitre les regles de santé et de sécurité relatives au travail en usine :

* Demeurer vigilant lors de la manutention de piéces :
* Toujours travailler a deux personnes pour la manutention de piéces lourdes ou de grandes
dimensions, afin d’éviter les surcharges pour le dos.

* Soulever les pieces de facon appropriée (figure 5.1).

Figure 5.1 Soulévement approprié d'une pléce
]

" Conserver les bras
en position allongée.

Conserver ia; cod}bure ﬁéﬁéég\
de la colonne vertébrale en
projetant le bassin vers l'arriére 4\

Utiliser |a force des
jambes.

(Asswer une bonne
prise.

\

Encadrer la charge D

avec les pieds. /l

[ Maintenir la charge le pius |
pres possible du corps.

\

Effectuer un mouvement continu,
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Toujours porter I’équipement de protection individuelle (EPI) requis pour le travail a effectuer
(figure 5.2) :

Lunettes de sécurité |

Bouchons d'oreilles

Vétements appropriés

Chaussures de sécurité

Protection de la téte :

Par le port d’un casque de sécurité. Il existe quatre classes de casques, soit A, B, C et D. Les casques
de la classe A protégent la téte contre les chocs mécaniques et la pénétration, ceux de la classe B
protégent en plus contre les chocs électriques, et les casques de la classe D possédent de larges rebords
pour protéger les oreilles et le cou (par exemple, casques de pompiers). Les casques des classes A, B et
D deviennent des casques de classe C s’ils sont percés pour y fixer des accessoires.
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*  Par le port d’un filet pour les cheveux. Les cheveux  Figure 5.3 Port obligatoire d'un filet pour
longs présentent un risque particulier lorsque ”’""”’h’”‘ﬁmﬂf,
quelqu’un travaille a proximité d’une machine ;
comportant des piéces mobiles (figure 5.3). Les
éléments en rotation produisent de [I’électricité
statique qui attire les cheveux et les fait s’enrouler
autour de ceux-ci.

Protection de I’ouie par le port de coquilles ou de bouchons d’oreilles. Actuellement, il n’existe pas de
charte officielle permettant d’affirmer que dans un milieu de travail donné, I’exposition a tel type et tel
niveau de bruit pendant une durée donnée, un modéle est plus efficace qu’un autre. Le choix demeure
personnel; les bouchons sont difficiles a placer, tandis que les coquilles peuvent étre incommodantes dans
les cas ou I’on est exposé a la chaleur. La protection de I’oute est fortement recommandée partout dans
une usine.

Protection des yeux et du visage contre les projections par le port de lunettes de sécurité qui doivent étre
portées en tout temps. Il est préférable qu’elles soient en plus munies d’une protection latérale.

Protection du systeme respiratoire par I’utilisation de filtres mécaniques qui retiennent les particules
solides, ou a cartouches chimiques qui neutralisent les gaz et les vapeurs. Ces filtres protegent les
travailleurs couramment exposés aux vapeurs (solvants), aux brouillards (peinture) et a la poussiere
(poussiére de bois).

Protection des mains par le port de gants appropriés. Annuellement, au Québec, prés de 40 000 personnes
subissent des Iésions aux mains suffisamment graves pour justifier une absence au travail. Ces blessures
représentent 28 % de tous les accidents indemnisables par la CSST (source CSST). D’ailleurs, le port de
gants est obligatoire en tout temps pour la manipulation du verre et lors de I’utilisation d’un couteau. Le
port de protége-bras est aussi fortement recommandé.

CEeQ 36



POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

1. RAPPEL DE NOTIONS ESSENTIELLES

Protection des pieds par le port de chaussures de sécurité. Une norme de I’Association canadienne de
normalisation (CSA) divise les chaussures de sécurité en trois classes, lesquelles s’identifient par la
couleur de I’étiquette intérieure (vert, rouge, jaune). Chaque classe (couleur) indique le degré de protection
établi en fonction de la résistance de I’embout et de la semelle contre les perforations et les chocs.

Protection du corps par le port de vétements appropriés au travail. Les vétements sont la premiére défense
contre les dangers. A noter que des vétements trop amples peuvent constituer un danger.

Se protéger, ainsi que les autres travailleurs, contre les chutes en maintenant les lieux propres et rangés
(figure 5.4). Les chutes sont souvent causées par la présence d’outils ou de matériaux non rangés. Le
contact avec des matiéres dangereuses peut grandement aggraver une chute. Identifier les endroits a risque
dans I’usine :

Les zones de déplacement doivent étre dégagées en tout temps afin de permettre aux personnes et aux
chariots élévateurs de se déplacer en toute sécurité (figure 5.5).

Figure 5.4 Eviter de laisser |'atelier en désordre Figure 5.5 Zone de déplacement

* Les aires de production, souvent réservées aux
différentes opérations spécifiques aux produits
en production, doivent demeurer en ordre.

* Les lieux de rangement ou de stockage
présentent des risques de chutes et peuvent
limiter la vision. De plus, on doit se rappeler que
le stockage des produits dangereux est
réglementé.

* Les lieux ou se trouvent les convoyeurs et les
tables pivotantes.
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— Savoir reconnaitre les matiéres dangereuses et connaitre les mesures de sécurité pour éviter leur
absorption (figure 5.6).

Figure 5.6 Matiéres dangereuses el mesures préventives

~ Porter des lunettes de sécurité pour
protéger contre des éclaboussures
éventuelles.

Ingestion - Se laver les mains aprés avoir
utilisé n'importe quel produit
toxique.

— Nettoyer les surfaces contaminges
par des produits toxiques.,

- Eviter d'ingérer des aliments ou des
boissons qui ont été en contact
avec des produits toxiques.

— Connaitre les normes d’exposition maximales (figure 5.7) et les risques de combustion vive de la
poussiére de bois pour éviter d’étre exposé a des situations compromettantes pour la santé.

Figure 5.7 Exemples de normes d'exposition maximales aux poussiéres de bois

Mode d'absorption Mesures préventives
Inhalation ~ Ltiliser un systame de ventilation
(voies respiratoires) adéquat.
- Porter un masque approprié.
/@
| ® |
Absorption cutanée | ~ Eviter de plonger les mains dans un /
{peau et yeux) produit toxique; utiliser plutdt un @ /
= outil comme des pinces, un baton, 2
etc.
- Porter des gants adéquats pour
manipuler des produits toxiques,

Type de bois Norme d'exposition
Cédre rouge 2,5 mg/m?

Bois dur 5 mg'm?

Bois mou 5 mg'm?
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— Repérer les dispositifs de sécurité :
* Extincteurs : avant de commencer le quart de travail, repérer les extincteurs mis a la disposition en
cas de feu. Des affiches permettent de les repérer facilement (figure 5.8).
* Arréts d’urgence sur les machines-outils : des boutons-poussoirs rouges sont situés sur toutes les
machines afin de couper I’alimentation rapidement (figure 5.9). lls sont généralement trés visibles
et doivent demeurer accessibles en tout temps.

Figure 5.8 extincteur et affiche

=N

Figure 5.9 Bouton-poussoir d'urgence

Les ponceuses a bande large sont des machines-outils comportant des risques de combustion lors de
leur utilisation. Ces combustions commencent souvent a I’intérieur de la machine-outil elle-méme et
générent un front de flammes qui se propage vers le dépoussiéreur. Les sources d’inflammation sont
généralement des étincelles ou I’échauffement du papier sablé sur le bois. Il y a méme un risque
d’explosion lorsqu’il s’agit d’un dépoussiéreur fermé.

Cgko 39



POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

1. RAPPEL DE NOTIONS ESSENTIELLES

* Les panneaux d’alimentation : des panneaux Figure 5.10 Panneau d’alimentation

d’alimentation sont situés prés de toutes les m‘f:"' ET |
machines (figure 5.10). Avant de commencer & = I

=

travailler sur une machine, on s’assure de
localiser le panneau approprié, lequel doit
également demeurer accessible en tout temps.

N

* Sorties d’urgence, postes de douches oculaires
et autres dispositifs de sécurité : ceux-ci doivent
demeurer accessibles en tout temps
(figure 5.11).

* Connaitre les reégles relatives au travail sur un
chariot élévateur. En plus des régles de sécurité
qui doivent obligatoirement étre suivies par les
conducteurs de chariots élévateurs, lesquels
doivent obligatoirement avoir regu une
formation au préalable, d’autres regles doivent
également étre respectées par tous les employés
qui travaillent dans le méme environnement :

Yz -

Figure 5.11 Accessibilité des dispositifs de sécurité (Auto prévcmloq)

CZ%O 40



POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

1. RAPPEL DE NOTIONS ESSENTIELLES

* Sortir dans les allées seulement a des endroits précis (regarder des deux c6tés avant de traverser).
* Ne jamais passer sous la charge d’un chariot élévateur.

* Respecter les zones pour piétons lors des déplacements.

* Demeurer attentif aux informations lors du travail en hauteur (utilisation des cénes).

* Respecter la signalisation et utiliser efficacement les miroirs.

SECOURISME

On doit secourir une victime d’accident ou de malaise seulement si on a recu la formation de secouriste.
Toutefois, toute personne témoin d’un accident doit demander de I’aide a son entourage pour
communiquer avec les services d’urgence (figure 5.12). Le secouriste doit intervenir en respectant les
priorités, puis il doit rester auprés de la personne blessée et désigner quelqu’un de I’entourage pour
appeler les services d’urgence. Il s’assure d’envoyer quelqu’un a I’entrée des lieux afin d’indiquer aux
services d’urgence le trajet a suivre jusqu’a la victime.

Figure 5.12 Alerter I'aide nécessaire et secourir la victime

BE

Tout dommage matériel ou blessure physique, quelle qu’en soit la gravité, doit étre rapporté au
supérieur immédiat.
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Voici ce que devrait contenir une trousse de premiers  Figure 5.13 Trousse de premiers soins
soins (figure 5.13) : (Lab Safety Supply)

— unanalgésique;

— un antiseptique et du savon;

— des compresses de gaze stérile
enveloppées individuellement;

— des rouleaux de bandage de gaze stérile;

— des pansements;

— différents bandages et des épingles
de slreté;

— un thermomeétre buccal ou rectal;

— du ruban adhésif;

— des gants de latex;

— une paire de ciseaux;

— une pince a échardes; e _

— undrap de sauvetage;

— un manuel de secourisme.
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PROCEDURES ET PLAN D’URGENCE D’UNE ENTREPRISE

Dans I’éventualité ou une évacuation serait nécessaire (panne électrique, feu, etc.), voici les regles a suivre :

— Sortir de I’usine selon les directives du supérieur immédiat.
— Se présenter a la zone de rassemblement désignée par le supérieur immédiat.
— Ne pas retourner a I’intérieur de I’usine avant d’avoir I’accord du supérieur immédiat.

Un plan d’évacuation est affiché a plusieurs endroits stratégiques dans I’usine, par exemple sur certains
babillards et certaines portes de sortie (figure 5.14). Il comporte entre autres :

— I’identification « Vous étes ici »;

— les points de rassemblement a I’extérieur;

— I’emplacement des systémes de chauffage;

— I’emplacement de I’infirmerie, s’il y a lieu;

— I’emplacement des déclencheurs du systéme d’alarme;
— I’emplacement des valves de contréle des gicleurs;

— I’emplacement des chambres électriques;

— I’emplacement des extincteurs (plancher, mezzanine);
— I’emplacement des boyaux d’incendie;

— I’emplacement des toilettes;

— les numéros de portes de sortie.
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Figure 5.14 Exemple d'un plan d’évacuation d'urgence

L Sortie | !
O O
Assemblage Coupage
: Vous étes ici
/T Gordor 2
3 5
Entreposage v ) i
Livraison Débitage Réception
O
- O O
@e l \So'tie |
Bureaux . |
Sortie

()~ Déclencheur manuel d'alarme

En cas d'urgence

- Actionner le déclencheur manuel d'alarme.

— Informer le personnel et suivre les directives.

~ Mettre en marche la procédure d'édvacuation.

~ Regrouper les cccupants, évacuer les lieux par la sortie la plus proche,

— Demeurer calme; ne pas céder a la panique.

- Ne pas perdre de temps a récupérer objets et vétements,

— Ne pas revenir sur les lieux avant d'y éire autorisé par le service dincendie.
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1.6 SIMDUT

Le systéeme d’information sur les matiéres dangereuses utilisées au travail (SIMDUT) vise a protéger la
santé et la sécurité des travailleurs en favorisant I’acces a I’information sur les matieres dangereuses
utilisées au travail. C’est un systeme pancanadien qui favorise la responsabilisation des fournisseurs, des
employeurs et des travailleurs.

Le fournisseur qui fabrique, importe, distribue ou vend des produits dangereux détermine, parmi ses
produits, lesquels sont des produits controlés. Pour tous les produits contr6lés, il a la responsabilité :

de préparer et de transmettre I’information obtenue concernant ses produits contrélés sous forme
d’étiquettes et de fiches signalétiques;

de mettre a jour I’information sur ses produits contrdlés tous les trois ans ou dés que de nouveaux
renseignements sur ceux-ci sont connus.

L’employeur qui achete, utilise ou fabrique lui-méme des produits contr6lés a la responsabilité :

— de vérifier que tous les produits contr6lés (achetés, produits sur place ou transvidés) soient bien
étiquetés;

— d’obtenir du fournisseur les fiches signalétiques a jour ou d’en élaborer lui-méme pour les produits
controlés fabriqués sur place;

— de collaborer a I’élaboration d’un programme de formation et d’information sur les produits contrdlés
et de s’assurer de sa mise a jour annuelle;

— d’assurer la formation et d’informer les employés en plus de veiller a la mise en pratique des
connaissances acquises.

Le travailleur qui utilise des produits controlés dans le contexte de son travail a la responsabilité :

— de participer au programme de formation et d’information sur les produits contrdlés;
— de prendre les mesures nécessaires pour se protéger et protéger ses collégues;
— de participer a I’identification et a I’élimination des risques auxquels il est exposé.

Le SIMDUT répartit les matiéres dangereuses en catégories définies en fonction des dangers que chacune
de ces matiéres peut présenter. Si un produit correspond a une ou plusieurs de ces catégories, il devient
alors ce que I’on appelle un produit contrdlé. La figure 6.1 montre les catégories des produits dangereux,
leurs définitions et des exemples.
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Figure 6.1 Cateégories SIMDUT

Symbole de danger

S,
®

Catégorie de produits controlés

Catégorne A

Gaz comprimés

Catégorie B
Matiéres inflamemables et
combustbles

Calégorie C

Matkeres comburantes, c'est-a-dwe
powvant causear ou favoriser la
combushon d'une autre
qu alies soent eles-memeas
combushblos ou non

matire

Catégorie D
Matiéres pouv
elfets nélasies sur la

rant causer des
sante

D1 : Mabéres ayant des elfels
Ioquas iImmadckats et graves

D2 : Mabgres donl kes ellets
loxiques apparaissent apras un
ceriain delal

D3 - Mabdros indocliouses

Catégorie E

Matiéres corrosives

Catégorie F

Matiéres dangereusement
reactves

Principaux risques

¢ Danger dexplosion di & 1a peession exercée par le

gaz

o Libération de gaz tooques, inflarmmabiles, comburants et

COMosits
* Grande inflammabilité

¢ Inflammabsté des
des hquides

e Déclenchement d'incendie au contac! dun produnt

nilammable

® Augmentation de 'mi

vapeurs provenant de l'évaporahon

» d'un Ncence

o Danger dinloxication par absorphon pouvant provoquer

des maladies parfois rés graves a plus cu moins long

e

® Possibilng de bedluras chimiques ou de nécrose
(mort des Lissus) Ce la peau el oes yoaux

ur lors dun «

élevée ou d'une fnchion

'
L) -

d'une tlermérature
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1. RAPPEL DE NOTIONS ESSENTIELLES

FICHE SIGNALETIQUE

Pour chaque produit dangereux, il existe une fiche signalétique (figure 6.2). Cette fiche fournit neuf
catégories de renseignements. Les cing premiéres catégories concernent le produit, c’est-a-dire son nom et
numéro, les ingrédients dangereux, les caractéristiques physiques, les renseignements sur la réactivité du
produit et les risques d’incendie ou d’explosion. Viennent ensuite les renseignements sur les mesures
préventives, les propriétés toxicologiques et les premiers soins a prodiguer selon le type de danger
rencontre.

Selon la Loi sur la santé et la sécurité du travail, I’employeur doit, pour tout produit contrélé présent sur
un lieu de travail, conserver et rendre facilement accessible a tout travailleur la fiche signalétique en lien.
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ETIQUETTE DU FOURNISSEUR

Au Canada, I’étiquette du SIMDUT est I’un des moyens de communication de I’information sur les
dangers pour la santé rendu accessible a quiconque utilise le produit contr6lé. Les étiquettes sont exigées
en vertu de la législation du SIMDUT.

Toutes ces étiquettes sont importantes parce qu’elles représentent la premiére mise en garde pour les
dangers possibles liés a I’utilisation d’un produit visé par la législation du SIMDUT. Les étiquettes
fournissent également de I’information sur les précautions a prendre lors de I’utilisation du produit. En
outre, elles informent la personne sur la disponibilité d’une fiche signalétique contenant de I’information
plus détaillée sur le produit. La figure 6.3 présente un exemple d’étiquette et les éléments qui s’y
rattachent.
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Nom du produit
Dol &tre dentique a
~olui de la fiche
signalehque

Figure 6.3 Exemple d’étiquette de fournisseur

Signaux de danger
Dolvent &re ung reprocducton
gxacte de ceux du Ragleme

sur les produils contrdids

Renseignements
bilingues

ACIDE SULFURIQUE (CONCENTRE)

SULFURIC ACID (FONCENTRATED)

Risques

Enonces de risques - © Statoment of risks
Mesures wtved , ,
préventives y

Mosyres de prevention ot
precautions fors d utilisation
ou d exposition -/

Premiers i
soins
Mesures de premiers $0ins |

Proventive measures and
precaulions 1o use OF Rxposure

S

First-aid maasures

CONSULTER LA FICHE SIGNALETIQUE DU PRODUIT

SEE MATERIAL SAFETY DATA SHEET FOR THIS PRODUCT

Rélérence a la fliche signalétique
Les reanseignemants sur cetle

) dovent correspondre a
ceux gde la iche signalketique

ENTREPRISE XY CHIM INC,

X

Nom du fournisseur Renseignements a l'intérieur
d’une bordure hachurée de
couleur contrastante

D Seules Ces Niormadons sont ablgalores pour s contenants de mains ge 100 mi
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Dans le cadre de la planification du travail en ébénisterie, la santé et la sécurité ne sont jamais a prendre a
la légére. Chaque intervenant, du fournisseur jusqu’au client, a son réle a jouer afin de diminuer le
potentiel de risque. La responsabilité de chacun envers lui-méme, mais aussi et surtout envers les autres,
est primordiale. Ainsi, si chaque personne fait sa part, la santé et la sécurité en ébénisterie seront
grandement améliorées.

1.7 Utilisation des outils de mesurage

Au Québec, I'unité de mesure delongueur officielle utilisée sur les plans est le millimétre (mm).

Ruban a mesur er

En ébénisterie, il existe plusieurs modéles de rubans a mesurer. Les plus utilisés mesurent 3/4 ou 1 po de
largeur (le plus large offre une meilleure rigidité). 1l est préférable de choisir un ruban gradué en mesures
métriques et impériales. |l est aussi préférable de choisir les chiffres inscrits en centimétres continus sur
toute lalongueur (de 0 a500 cm si le ruban fait 5 m de long) et des chiffres inscrits en pouces continus sur
toute lalongueur (de 0 2192 po si leruban fait 16 pi de long) (figure 7.1).

Figure 7.1 Choix préferable du chiffrage des mesures
" ' TP P e Ty
19 20 21 22 23 24
47 48 49 50D 5'1 52’5‘3 54I5a5 56|5,7l58 59 60 61 862 |

Lors d’une prise de mesure, il faut donc gjouter al’ unité des centimetres le nombre de millimeétres qui suit
cette unité ou gjouter al’ unité des pouces le nombre de 1/16 ou |’ équivalent (1/8, 1/4, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4 ou
7/8) (selon la précision demandée, cela peut étre des 1/32) qui suit cette unité (figure 7.2).
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Figure 7.2 Prises de mesures

3"+ 1316 + 1/32 = 3 27/32°

Unité des pouces N ! 1132

‘/
- 1316 D]

1‘1 i|||||1l |n|xll]1 i ||| 1l l]‘f|f| Ir|f|||| ||1|||l||,| |||'|||'|| ||'|||||I||.
a

! |‘I'lhr|‘|‘t

Wi ]’{‘"I’FI |fr‘i [ |'|'£|'

[_m\:‘l—j STANLEY, ap
em (f 7 ? ? RN | A
x'lluuhudxm (LTI |hmunlmllw nlum'gmhm Wy sttt
;4---—03
Unité des contimétres -7 7m0 5 mm

I9em=90mMm+7mm+05mm =975 mm

Le crochet situé al’ extrémité du ruban a un jeu, lequel permet un léger mouvement afin de prendre des
mesures intérieures ou extérieures (figure 7.3). On doit s assurer de ne pas déformer ce crochet, car la
lecture de la mesure sera fausse.

thure 7.3 Positions du cmcher
a) Pour mesurage intérieur b) Pour mesurage extérieur
__.JI ———
l'l'!ll l'l | P llt !ll l|l
Ce jeu équivaut
al'épaisseur
du crochet —~
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Pour prendre des dimensions avec plus de Flgure 7.4 Prise de petite mesure
précision, surtout pour les petites dimensions, il
est possible de faire correspondre le début de la
mesure a 100mm ou 10po (ou a une autre
mesure au choix) (figure 7.4). On n’oublie pas
de soustraire de la lecture finale la mesure

excédentaire du ruban a mesurer.

138002202300
HUHULTHLE

Pied a coulisse

La précision de lecture suffisante sur le pied a coulisse est de 0,05 mm et de 1/128 po (figure 7.5). Le pied
a coulisse au milliéme de pouce n’ est pas utilisé sauf parfois, par e technicien qui s occupe de |’ entretien
et del’ gustement des machines.

Figure 7.5 Parties du pled & coulisse

~ Face de mesure pour épaulement

Bec d'intérieur Vis de Régle
\ blocage graduée
Lecture - Locturolon mosurgg
i riale impériales au 1/1
Y. dep:fécimn o — Echelle
impériale

-
LS ERE T A ! Kl
—_——

Lecture Lecture en mesures  — Echelle
maétrique | métriques au 0,05 mm métrque
de pracision
T__-T Vernier Jauge de

|
rofondeur
Bec d'extérieur P
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Pour lalecture en millimetres, I’ échelle de la régle est graduée en centimetres, divisés en millimétres, tandis
gue I’ échdle du vernier est graduée en 0,05 mm (le millimétre est donc divisé en 20 parties). Pour lalecture
en 1/128 po, I’ échelle de laregle est graduée en pouces divisés en seiziémes, tandis que I’ échelle du vernier
est graduée en 1/128 po (le 1/16 est divisé en huit parties).

Prise delecture sur un pied a coulisse

— FEtapel (figure7.6) : Prendre la lecture, sur la régle graduée, a gauche des zéros du vernier en
centimétres ou en pouces. En métrique, gjouter le nombre de millimétres qu’il y a entre I'unité du
centimétre et le zéro du vernier au nhombre de centimétres, (1 cm est égal a 10 mm). En impérid,
gjouter le nombre de 1/16 po qu’il y aentre |’ unité du pouce et le zéro du vernier au nombre de pouces.
Mémoriser le résultat de cette lecture.

— FEtape 2 (figure 7.6) : Prendre la lecture sur le vernier, cette mesure correspond a la ligne de mesure du
vernier qui est la plus vis-avis d’ une ligne sur larégle graduée. En métrique, chaque graduation sur le
vernier correspond a 0,05 mm (par exemple, 5 graduations égaleront a 0,25 mm). En impérial,
simplifier lafraction de 1/128 po lorsque cela est possible. De plus, pour additionner, il faut mettre les
fractions au méme dénominateur. Ajouter cette lecture acelle faite sur larégle graduée.
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Figure 7.6 Lecture d'une mesure avec le pled a coullsse

B - E
* 116 po = 14164 % T Mﬁfﬁﬂ méme dénominateur
+ 2"1287p°= 1t'84 po “rl sumz
1564 po 1 Simplification de la
I i fraction lorsque possible
8 HzsIn —
| Y
|f|f|i|'m| T|rTmTr’|| l
&
"HL\WIL@ Ilf*ll'm' l,ulull “J},‘;ﬂm“‘llllll
r Oasmm _A‘Etape2
+20 mm Etape 1
27.45mm | Etape 2
b)
-2 po
~ 14/16po=7/8po = 112/128 po ~ |Mise au méme
— ‘ 3/128 po  |dénominateur
2115128po
— Vizain -
l||1l’ll||'|l|ll mx ru%ﬁum’lmm!l‘lﬂ'l'l‘l'
S
mlinul s &M«W P4 gl lgtl,:_w'm
_—
| 0.6 mm
L 3 mm
+70 mm
73,6 mm
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Le pied a coulisse permet de prendre quatre mesures différentes :
— Prise de mesure extérieure : placer la piéce entre les becs de mesure le plus prés possible de la regle

(épaisseur d'une planche) (figure 7.7).
— Prise de mesure intérieure : placer les becs d’intérieur le plus profond possible avec le meilleur contact

avec la piece (diamétre d’ un trou, largeur d’une rainure) (figure 7.8).
Figure 7.7 Prise de mesure extérieure Figure 7.8 Prise de mesure intéricure
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— Prise de mesure en profondeur : placer la jauge perpendiculairement a la face de la piece (profondeur
d’un trou de tablette) (figure 7.9).

— Prise de mesure d'épaulement (de décrochement): placer la face de mesure d épaulement
perpendiculaire alaface de référence de la piece (mesure d' une feuillure) (figure 7.10).

flgyro 7.9 Prise de mesure en profondeur Figure 7.10 Prise de mesure d'épaulement

Pour vérifier la précision d’'un pied a coulisse, on doit le fermer puis s'assurer que la lecture
correspond a zéro (figure 7.11)

Figure 7.11 Vérification de ia précision d'un pied a coulisse

Les lignes du zéro de la régle graduée
et du vernier doivent étre alignées.

F SR NEY 2 R A FON

Il nefaut pas utiliser le pied a coulisse sur une piéce en mouvement; cela est danger eux et risque
d’endommager la surface dela piéce.
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Réglette d’ acier

Certains opérateurs utilisent une petite réglette d'acier d’environ 150 mm (6 po) de long pour mesurer de
petites dimensions. Cet outil est plus précis que le ruban & mesurer, mais moins précis que le pied a
coulisse.

Crayon

Le crayon a mine ordinaire (HB) est e plus utilisé, mais il faut le tailler régulierement et son tracé laisse
parfois des marques sur le bois. Il n'est pas toujours bien visible, surtout sur de la mélamine ou du
stratifié. L’utilisation d’un crayon portemine 0,5 mm (avec une mine 2B) facilite le travail; le tracé est
toujours lisible et de méme épaisseur. Par contre, la mine étant plus fine et plus grasse, elle est plus fragile
guelamine d’ un crayon ordinaire.
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Equerres

Figure 7.12 Sortes d'équerres (Ces équerres sont disponibles en mesures métriques ou Impeériales.)

Lame rainurée —

Niveau

Equerre d'établi permettant de vérifier 'équerrage des guides
( uchisseuse, scie circulaire).

Elle peut étre monopiéce, on I' lle alors équerre solide,
ou en deux parties, ce qui constitue une équerre réglable.

Equerre combinée

Elle peut remplacer dans certains cas I'équerre d'élabli, de plus,
elle donne une lecture a 45°. Elle peut aussi atre utilisée pour
tracer des lignes paraliéles.

Fausse équerre servant a reporter un trant d'angle, comparer des
angles semblables, préalablement obtenus sur une autre piece
ou a l'aide d'un rapporteur d'angles. Sert aussi a tracer un angle
sur plusieurs pieces en vue d'un coupage en séne.

m&uuun'r‘x‘ﬁ.n-u\tcnn

0 "o e S0 Ll oy 20

-
TR R T R E R E R R '
|

ANO RO

U B AR

Equerre de charpente servant au fragage et a la vérification de
umes et dangles de coupe (vérifier surtout la perpendicularité).

Pour I'équerre de charpente, I'équerre d'éablie et I'équerre combinée, il est important de vérifier la

précision de |'équerrage avant de l'utiliser.
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Vérification dela précison d’une équerre

Pour vérifier la précision d’ une équerre, on doit utiliser un panneau avec un chant parfaitement droit et un
crayon a pointe trés fine. On suit ensuite les étapes de lafigure 7.13.

Figure 7.13 Vérification de la précision d'une équerre

4

Premier marquage

Deuxiéme marquage A

Troisléeme marquage ‘Quatrl

Superposition des quatre marques
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EXERCICE
Le systeme métrique se fonde sur :

a) OO une base de 8

b) O une base de 10
C) O une base de 12
d) O une base de 16

Le poncage de 5 portes a nécessité 13 feuilles de papier abrasif. Quelle quantité faut-il
commander pour poncer 22 portes de plus ?

a) O 58
b) O 5
C) O 25
d) O 27
Réponse : A

Si vous deviez transcrire les dimensions d’une planche d’un pouce d’épaisseur par un pied
de long (1x12), en mesure métrique vous écrirez :

a) O 25x72cm

b) O 27,5x30,4cm
C) O 30,4 x 254 mm
d) O 25,4 x 304,8 mm

L’opérateur A dit que les arétes cachées dans un plan sont représentées par des traits fins
continues tandis que I’opérateur B soutien qu’ils doivent plut6t étre représenté par des
traits moyens interrompus qui a raison ?

a) O Opérateur A

b) O Opérateur B

C) O les deux ont raison
d) O les deux ont tort

Quelles dimensions peut-on voir sur une vue de plan ?

a) O longueur et largeur

b) O hauteur et largeur

C) O longueur et hauteur

d) O longueur, largeur et hauteur
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Sur un plan, un c6té de table de chevet mesure 4-1/4" de haut. Quelle est la hauteur réelle
du c6té sachant que le plan est a I’échelle 2" = 1'-0" ?

a) O 34"
by O 2-4"
¢ O 2-1
d) O 25-1/2"

Cochez deux éléments qui ne font pas parties des informations qu’on doit trouver dans un
cartouche dans un plan.

a) O Titre du plan

b) 0 Numéro du projet

C) 0 Numéro de plan

d) O Echelle

e) O Estimation du temps de réalisation du projet
f) OO Nom du client

9) O Nom du dessinateur

h) O Codts totaux des matériaux

Cochez deux éléments que je ne dois pas faire en cas d’urgence sur mon lieu de travail.

a) O Informer mes collégues et suivre les directives

b) O Courir le plus vite possible vers I’entrée principale

C) O Déclencher I’alarme

d) O Récupérer mon portefeuille dans mon casier

e) O Démarrer la procédure d’évacuation

f) 0 Ne pas revenir a mon poste de travail avant d’y étre autorisé
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CORRIGE DE L’EXERCICE

58

25,4 x 304,8 mm
opérateur B
longueur et largeur
25-1/2"

Estimation du temps de réalisation du projet
Codts totaux des matériaux

Courir le plus vite possible vers I’entrée principale
Récupérer mon portefeuille dans mon casier

(:54)350
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2. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE ET DE LA COMMANDE

iiE - =
Prendre connaissance de I’ensemble du bon de -
travail
. | S
Le bon de travail comporte tous les "4
renseignements nécessaires a la production de la i

commande : le modéle a réaliser, la quantité, la -
finition demandée, la quincaillerie, etc. 44+ ,g
L’opérateur de machine industrielle doit étre en

mesure d’y recueillir I’information relative a la
tache qu’il accomplit.
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Visualiser et comprendre les dimensions du plan (finies et brutes)

Le plan d’architecte regroupe les renseignements de fabrication et les types de dimensions. Les
principaux renseignements de dimensions sont :

— le mobilier intégré; — les vues en plan, en coupe et de détail;

— la matiére premiere; — etc.

— le mode d’assemblage;

ITEM : mur gauche & drolt, détall (’3?.?(“‘.'(}) ECHELLE : 14 po = 1 po
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2. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE ET DE LA COMMANDE

Relever les codes de produits.

Une liste de débitage accompagne le bon de travail et peut contenir des informations
concernant I’essence du bois, I’identification des piéces, le nombre de pieces requis, les
dimensions brutes et finies, la quantité de bois en pieds mesure de planche (PMP) et les codts.
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Essence Dimensions PMP Dimensions
‘
Bols solide dacincancnl Nombre  brutes pp | Colt | Colt Nombres finies
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POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

2. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE ET DE LA COMMANDE

Faire I’inventaire des taches a réaliser sur la ou les piéces pour réaliser I’opération de
production confiée.

1. Tracer le gabarit sur la 2. Tronconner les 3. Dégrossir la piéce a usiner,
piéce. extrémites. ' etc.

-

Valider la disponibilité des outils, des machines et des gabarits s’il y a lieu.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

2. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE ET DE LA COMMANDE

EXERCICE

Quels sont les renseignements de production qui doivent se retrouver sur le bon de travail
pour permettre a I’opérateur de réaliser son travail.

Quels des renseignements suivants ne se retrouvent pas sur le plan d’architecte :

a) O Echelle de la vue de détail
b) OO Matiere premiére

C) O La quantité a produire

d) O Type d’installation

En consultant la liste de débitage présentée a I’étape 3, déterminez les dimensions et le
nombre de pieces brutes qui seront nécessaires a I’opérateur pour a la réalisation d’un
panneau de coté?




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

2. INTERPRETATION DE LA PROCEDURE ET DE LA COMMANDE

CORRIGE DE L’EXERCICE

Le modeéle a réaliser, la matiere premiére, la finition, la quantité et la quincaillerie s’il y a
lieu.

¢) La quantité a produire

a) 3 pieces brutes de 1po X 3 3/4 po X 19 1/8

(:54)350



POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

L’opérateur doit étre en mesure d’identifier le
type de matériel requis en consultant le bon de
travail tout en s’assurant de la disponibilité du :

matériel requis. 1 ,g

&
o prat -

Essences de bois

Les essences de bois se classent selon deux grandes familles : les feuillus et les résineux.

FEUILLUS RESINEUX OU CONIFERES
Feuilles caduques Feullles persistantes Feuilles caduques Feuilles persistantes
Bois indigénes Bois exotiques Bois indigénes Bois indigénes
- ~ Acajou - Méléze - Pin
@ | — Erable - g ~ Cédre
=1 -~ Fréne - - Pruche
© | -Hitre - Tock - Epinotte
S | = Merisier :
_ = Noyer
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POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE

CUISINE
COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

Dérivés du bois

Placages de bois

Les placages de bois sont de fines feuilles de bois d’environ 0,6 mm (3/128 po) le plus souvent

déroulées ou tranchées sur dosse.

Coupe tranchée & plat
, Sens cu mouvement de la bile
La Dile o8 COupde an doux Cansg
@ 1408 O la egueyr
- Barte do
presson
ot
Contreplaqueés
Les contreplaqués (plywood) sont constitués d’un Bl axtidiar
nombre impair de feuilles de placage D
superposées, collées a chaud a angle droit (90°), = o Pl intérieur
puis pressées. A
Ame
Panneaux de particules
Les panneaux de particules (presswood) sont Rl Ja N Taue - T'O-'-m
. , . N . - et - COLCHS

fabriqués sous pression, a partir de copeaux de ‘: o e s SO o | m?}m,.w.
bois, de résineux collés avec des résines . S E;’,‘,",";’;f‘,”;,"
thermodurcissables en une seule couche ou e PR I <) pancues
jusqu’a trois couches progressives ou distinctes,
ou multicouches.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

Panneaux de fibres

Ces panneaux sont obtenus par traitement des
fibres selon un procédé a sec avec un ajout de
résines synthétiques et un collage sous presse
a haute température.

Calculer la quantité de matériel requis en
fonction du nombre de pieces a produire et
des dimensions disponibles.

Les palettes ou les chariots de matieres
premiéres sont déplacés pres des machines-
outils, I’opérateur confirme la quantité a sa
disposition selon le bon de travail.

Valider les dimensions du matériel (longueur,
largeur, épaisseur).

Vérification des
dimensions ——




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

Evaluer la qualité du matériel, répérer le
gauchissement, le tuilage, la fleche et
optimiser le nombre de piéces produites.

10.

Repérer les non-conformités (taches, décoloration, variété de couleur) en se référant
aux normes de I’entreprise.

-

Taches Décoloration Variété de cduleur

Note : Certaines entreprises gardent ces particularités, tandis que d’autres les éliminent
suivant le type de fabrication qu’elles produisent.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

Repérer les défauts de bois

11.

Tracer les piéces suivant le bon de travail. Si
beaucoup de pieces doivent étre tracées de
facon identique, I’utilisation d’un gabarit de
tracage permet un gain de temps et de

L, || Précision.

Note : S’il y a plusieurs dimensions
différentes a produire, commencer toujours
par les plus longues en réduisant au fur et a
mesure.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE

CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

13.

L’opérateur s’assure que le tracage ou les
piéces usinées sont conformes (pieces
jumelées, absence de défauts et dimensions
requises).

14.

Valider la quantité de piéces et de
quincailleries regues.

L’opérateur doit prévoir des pieces de surplus
pour les ajustements et les essais sur certaines
machines.

_Bonldelitavail
w Y : [}




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

EXERCICE
1. Dites si les énonceés suivants sont vrai ou faux.
Vrai  Faux
a) Le bouleau est une bois mou a feuilles caduques O O
b) Le bois teck est un bois dur a feuilles persistantes O O
C) Le placage de bois est une mince feuille de boisde 6 mm [ O
2. Nommez deux caractéristiques de la composition d’un contreplaque.
3. Quelle alternative permet d’optimiser le temps de production lorsqu’une piece doit étre
tracée en grande quantité?
L’utilisation d’un gabarit de tracage
4. Complétez la phrase suivante.
Une piéce a) rencontrant les critéres de qualité se doit d’étre exempte de
b) naturels et de correspondre aux c) requises

pour I’usinage.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

3. DEMANDE DE MATIERES PREMIERES ET VERIFICATION DE LA QUALITE

CORRIGE DE L’EXERCICE
Dites si les énoncés suivants sont vrai ou faux.
a) F
b) V
c)V
Nombre impair de feuilles, collé superposé a angle droit

L utilisation d’un gabarit de tracage

Une piéce a) brute rencontrant les critéres de qualité se doit d’étre exempte de b) défauts
naturels et de correspondre aux c) dimensions requises pour I’usinage.

(:54)350 8



OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES

Organisation du travail







POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

4, ORGANISATION DU TRAVAIL

Selon le nombre de piéces a usiner,
I’opérateur peut se munir d’un ou de
plusieurs chariots afin de déplacer les piéces
entre les divers postes de travail.

o .
<

:';;lécc-s usinees
JERS

L’organisation du travail la plus fréquente est
celle composée de deux chariots ou palettes.
Le premier chariot loge les piéces a usiner,
tandis que le second, vide, regoit les pieces
apres I’usinage.

Placer les piéces en fonction de leurs types
et/ou de leurs dimensions.

Identifier convenablement les piéces pour les
autres opérateurs éventuels.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

4, ORGANISATION DU TRAVAIL

Dans le cas de pieces tres longues, prévoir
I’aide d’un assistant ou la disponibilité de
supports pour la réception des pieces usinées.

Support pour.la‘reception
gesipieces usinees

Se munir des instruments de veérification
nécessaires lors des usinages (ruban a
mesurer, équerre, fausse équerre, gabarit,
vernier, etc.).

L’opérateur doit s’assurer de porter ses ‘
accessoires de protection individuelle tels que [ Gantside

gants, masque, lunettes, bouchons ou . protection
coquilles, etc.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

4, ORGANISATION DU TRAVAIL

3 %8
Riece

Dans le cas de tragages, d’usinages ou de e,
montages répétitifs, concevoir des gabarits B
pour faciliter le travail.

‘Gabarit
d:usinage




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

4, ORGANISATION DU TRAVAIL

EXERCICE

L’organisation de son travail est une clé essentielle pour mener a bien les taches confiées.
Déterminez quelles opérations ne relevent habituellement pas de I’opérateur de machine

industrielle

a) O Utiliser un chariot de réception des piéeces usinées

b) O Déterminer la quantité de piéces a produire

C) O Installer un support pour la réception des piéces a la sortie de la machine, s’il y a lieu
d) O Avoir a portée de la main les outils de précisions et de vérification nécessaire
e) O Identifier les lots produits destinés aux autres opérations de production

f) O Protéger son intégrité physique et celles des autres

Donnez, pour chaque cas, un exemple de tdches d’organisation pouvant étre mis en place
pour assurer la qualité des piéces produites dans un délai répondant aux attentes de
production.

a) Les piéces planées doivent étre passée plus d’une fois dans le planeur.

b) L’engouement d’un nouveau modeéle de table exige la production de 4000 pattes de
table alors que la production habituelle est d’ordre artisanale.




POSTE : OPERATRICES ET OPERATEURS DE MACHINES INDUSTRIELLES POUR LE
SECTEUR DES PORTES ET FENETRES, DU MEUBLE ET DES ARMOIRES DE
CUISINE

COMPETENCE : ETRE CAPABLE DE PREPARER LA MATIERE PREMIERE

4, ORGANISATION DU TRAVAIL

CORRIGE DE L’EXERCICE
L’organisation de son travail est une clé essentielle pour mener a bien les taches confiées.
Déterminez quelles opérations ne relevent habituellement pas de I’opérateur de machine
industrielle

b) Déterminer la quantité de piéces a produire

a) Plusieurs réponses possibles, travailler avec un aide-opérateur, faire une premiere passe
de tout le lot de production et poursuivre avec la 2° passe. Utilisez votre jugement

b) Plusieurs réponses possibles, conception de gabarits, Utilisez votre jugement.
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